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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Bohrwerkzeug 

Bel einem Bohrwerkzeug miteinem Schaftteil (1) und ei- 
nem daran angekuppelten Kopfteil (2) zur Halterung eines 
Schneidelements (3) ragt der Schaftteil (1) mit elnem stirn- 
seitigen Vorsprung (12) in eine stirnseitige Ausnehmung (26) 
des Kopfteils (2). Der Kopfteil (2) enthalt in einer radialen 
Durchgangsbohrung (14) eine Spannschraube (15), die bei- 
de Teile (1, 2) fiber gegensinnig sen rage Spannflachen (29, 
30) axial verspannt. Wenigstens der eine Teil (1) hat au&en 
Aussparungen (23, 24), die sich diametral relativ zur Werk- 
zeugdrehachse (11) gegenuberiiegen und jeweils ein 
Spannelement mit einer (29) der Spannflachen aufweisen, 
wobei der andere Teil (2) die anderen Spannflachen (30) 
aufweist. Urn die Bedienung der Kupplung zwischen Kopf- 
und Schaftteil (1, 2) zu vereinfachen und ein hohes Drehmo- 
ment zu ubertragen, haben die Spannelemente (20, 21) mit 
der radialen Durchgangsbohrung (14) fiuchtende Bohrungen 
(18, 19), erstreckt sich die Spannschraube (15) dutch die Boh- 
rungen (14, 18, 19) unter formschlussiger Verbindung der 
Spannelemente (20, 21), so daB diese mittels der Spann- 
schraube (15) zusammenziehbar sind, und erstrecken sich 
die Aussparungen (23, 24) axial bis zur Grenzfliche (25) zwi- 
schen beiden Teilen (1,2) in formschlussiger Verbindung mit 
dem jeweils anderen Teil (1 ; 2). 
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Patentanspruche 

1. Bohrwerkzeug oder dergleichen drehangetriebe- 
nes Zerspanungswerkzeug, mit einem Schafttei! 
und einem stirnseitig am Schaftteil Idsbar angekup- 5 
pelten Kopfteii zur Aufnahme wenigstens eines 
Schneidelements, wobei die beiden Teile einerseits 
stirnseitig mit einem koaxialen Vorsprung und an- 
dererseits mit einer stimseitigen Ausnehmung ver- 
sehen sind, von denen der Vorsprung in die Aus- to 
nehmimg eingreift, wobei der eine Teil eine radial 
durchgehende Bohrung aufweist, die eine Spann- 
schraube aufhimmt, durch deren Drehung Kopf- 
und Schaftteil uber zusammenwirkende, die radiale 
Spannkraft der Spannschraube teilweise in eine is 
axiale Spannkraft umwandeinde Spannfiachen 
axial miteinander verspannt sind, wobei wenigstens 
der eine der beiden Teile Aussparungen in seiner 
Umf angsfiache aufweist, die sich diametral in bezug 
auf die Drehachse des Werkzeugs gegenuberliegen 20 
und jeweils ein Spannelement mit einer der Spann- 
fiachen aufweisen, und wobei der andere Teil die 
anderen Spannfiachen aufweist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spannelemente (20, 21 ; 20a - 20 d; 
21a- 21 d) Bohrungen (18, 19) aufweisen, die mit der 25 
radialen Durchgangsbohrung (14) des einen Teils 
(1; la-Id) fluchten, daB sich die Spannschraube 
(15) koaxial in den fluchtenden Bohrungen (14, 18, 
19) unter Anlage an den Wanden der Bohrungen 
(18, 19) wenigstens der Spannelemente erstreckt 30 
und die Spannelemente (20, 21; 20a -20d; 
21a— 21d) formschlfissig verbindet, so daB diese 
mhtels der Spannschraube (15) zusammenziehbar 
sind, und daB sich die Aussparungen (23, 24; 
23a -24a) in Axialrichtung bis zur Grenzflache (25) 35 
zwischen Schaft- und Kopfteii (1, la - id; 2, 2a - 2d) 
erstrecken und mit dem jeweils anderen der beiden 
Teile (\ 9 la-lcfc 2, 2a-2d) formschlussig verbun- 
densind. 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 40 
kennzeichnet. daB die Bohrungen (18, 19) der 
Spannelemente (20, 21 ; 20a— 204 21a— 21c0gegen- 
sinnige Gewinde aufweisen und die Spannschraube 
(15) mit gegensinnigen Gewindeabschnitten (16, 17) 

in die Gewindebohrungen (18, 19) der Spannele- 45 
mente eingreifL 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB sich die Spannelemente (20, 
21; 20a, 21a; 20d, 21d) axial uber die Grenzflache 
(25) zwischen Schaft- und Kopfteii (1, 2; la, lc, id; so 
2a - 2c; 2e) hinweg in Nuten (27, 28; 27a, 28a; 42) am 
Umf ang des anderen (2; 2a — 2c; 2e) der beiden Tei- 
le (1; X la, lc; id; 2a-2c 2e) erstrecken und die 
anderen Spannfiachen (30) in diesen Nuten (27, 28; 
27a, 28a; 42) ausgebildet sind. 55 

4. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Abmessungen der einen Nut 
(27; 27a; 42) und des sich in diese erstreckenden 
einen Spannelements (20; 20a; 20d) groBer als die 
der anderen Nut (28; 28a; 42) und des anderen 60 
Spannelements (21; 21a; 21 d) sind. 

5. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zusammenwirkenden 
Spannfiachen (29, 30; 29a- 29b, 30a-306) eben 
und gegensinnigschrag sind. 65 

6. Bohrwerkzeug nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die eine {29a) der beiden zu- 
sammenwirkenden Spannfiachen (29a, 30a) durch 
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eine Quernut (33) mit teilkreisformigem Quer- 
schnitt und die andere (30a) durch einen Zyiinder- 
bolzen (34) gebildet ist der durch Querbohrungen 
(35) in den Seitenwanden einer der Aussparungen 
(27a, 28a) hindurchgeftthrt ist und einen kleineren 
Durchmesser als die Quernut (33) aufweist, und daB 
die Quernut (33) an der der Grenzflache (25) zwi- 
schen Schaft- und Kopfteii (la, 2a) abgekehrten 
Seite des Zylinderbolzens (34) anliegt 

7. Bohrwerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die die Spannschraube (15) 
aufnehmenden Spannelemente (20a— 204 
21a— 21 d) auBerhaib der aneinander anliegenden 
Spannfiachen (29a, 30a; 29b, 306) einen radialen 
Abstand vom Boden von diese Spannelemente auf- 
nehmenden Nuten (23, 24; 23a, 24a; 42) aufweisen. 

8. Bohrwerkzeug nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die die Spannschraube (15) auf- 
nehmenden Spannelemente (20a, 21a; 20c; 21c; 206, 
216) auf der der Grenzflache (25) zwischen Schaft- 
und Kopfteii (la, 2a; lc, 2c; id, 2d) abgekehrten 
Seite der Spannschraube (15) eine durchgehende 
Gewindebohrung (37) mit jeweils einer eine koni- 
sche Spitze aufweisenden Stiftschraube (38) auf- 
weisen, dafi die diese Spannelemente aufnehmen- 
den Nuten (23a, 24a) eine die konische Spitze auf- 
nehmende konische Vertiefung (38a) im Boden auf- 
weisen und daB der Achsabstand der Vertiefungen 
(38a) von der Spannschraube (15) grtfier als der 
Achsabstand der Stiftschrauben (38) von der 
Spannschraube (15) ist 

9. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Spannelemente (20d, lid) 
etwa T-fdrmig sind und ihr Querstflck jeweils in 
eine durchgehende, radial aufiere Quernut (42) des 
einen Teils (2e) von Schaft- und Kopfteii (le, 2e) 
und ihr mittleres Langsstfick in eine zur Grenzfla- 
che (25) hin off ene axiale Nut (23a; 24a) des ande- 
ren Teils (le) eingreift, dafi die zusammenwirken- 
den Spannfiachen (296^ 306) eben und gegensinnig 
schrag sind, dafi jede dieser Quernuten (42) auf ih- 
rer der Grenzflache (25) benachbarten Seite die 
eine (30&J der zusammenwirkenden Spannfiachen 
(296, 306) aufweist und die der Grenzflache (25) 
benachbarte Seitenwand (43) jeder dieser Quernu- 
ten (42) urn die radiale Dicke des LangsstQcks nied- 
riger als ihre andere Seitenwand (44) ist und dafi 
das Querstflck mit der anderen der zusammenwir- 
kenden Spannfiachen (296) versehen ist 

10. Bohrwerkzeug nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Kupplungsseite des einen 
Teils (2e) von Schaftund Kopfteii (le; 2e) mit einer 
durchgehenden Quernut (45) und die Kupplungs- 
seite des anderen Teils (1 e) mit einer in diese Quer- 
nut (45) eingreifenden Querrippe (46) versehen ist, 
dafi die Querrippe (46) eine sich in deren Langsrich- 
tung erstreckende Gewindebohrung (47) mit einer 
darin eingeschraubten Stellschraube (48) aufweist 
und dafi an der Kupplungsseite des einen Teils (2e) 
ein Stift (49) axial vorsteht, der durch einen Langs- 
schlitz (50) der Querrippe (46) des anderen Teils 
(le) in deren Gewindebohrung (47) vor der Stirn- 
seite der Stellschraube (48) eingreift 

11. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi am anderen (2d) der beiden Teile 
(lc, 2d) axiale Fortsatze (39) vorgesehen sind, die in 
die Aussparungen (23, 24) ragen und an ihrem frei- 
en Ende mit den anderen Spannfiachen (30) verse- 
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hen sind daB der Bolzea aus der Vertiefung der Kopfschraube 

12. Bohrwerkzeug nach Anspruch 11, dadurch ge- herausfallt Dies erfordert eine Bedienungsanleitung 
kennzeichnet, daB die Fortsfltze (39) in axialen Nu- und erschwert die Bedienung. Das beim Bohren ausge- 
ten (276, 286) des anderen (2d) der beiden Teile (1c, Qbte Drehmoment wird ferner hauptstchlich durch ei- 
2d)festgeschraubtePlattensind 5 nen die aneinanderliegenden Sufnflachen von Schaft- 

13. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 1 oder 12, da- und Kopfteii axial in einera radialen Abstand zur Dreh- 
durch gekennzeichnet, daB die Abmessungen der achse durchsetzenden Zentrierbolzen aufgenommen, da 
einen Aussparung (23) und des einen in diese ragen- fiber die radial wei t innen liegenden Spannflachen nur 
den Fortsatzes (39) grtBer als die der anderen Aus- ein geringfugiges Drehmoment ubertragen werden 
sparung (24) und des anderen Fortsatzes (39) sind io kann. Dieser Zentrierbolzen vermag jedoch ebenfalls 

14. Bohrwerkzeug nach einem der AnsprQche 1 bis kein hohes Drehmoment zu ubertragen, da er verhalt- 
13, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den nismaflig weit radial innen liegt Daruber hinaus wirken 
Spannelementen (20, 21; 20a -204 21a-21d) und die axialen Spannkraftkomponenten in unmittelbarer 
dem Boden der Aussparungen (23, 24; 23a, 24a) Nihe der Drehachse, so daB eine ubermaBig hohe 
Druckf edern (32) angeordnet sind 15 Spannkraft aufgebracht werden muB, urn bei geringfO- 

gigem Spiel zwischen dem Vorsprung und der diesen 

Beschreibung aufhehmenden Ausnehmung bei radialer Belastung des 

Kopfteils wahrend des Bohrens ein Kippen des Kopf- 
Die Erfindung bezieht sich auf ein Bohrwerkzeug teils um eine Querachse zu vermeiden. 

oder dergleichen drehangetriebenes Zerspanungswerk- 20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Bohr- 
zeug, mit einem Schaftteil und einem stirnseitig am werkzeug der gattungsgemaBen Art anzugeben, bei 
Schaftteil lOsbar angekuppelten Kopfteii zur Aufnahme dem die Kupplung zwischen Kopf- und Schaftteil ein- 

wenigstens eines Schneidelements, wobei die beiden fach zu bedienen ist und dennoch ein hohes Drehmo- 

Teile einerseits stirnseitig mit einem koaxialen Vor- ment zu ubertragen vermag. 

sprung und andererseits mit einer stirnseitigen Ausneh- 25 ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch geldst, 
mung versehen sind, von denen der Vorsprung in die daB die Spannelemente Bohrungen aufweisen, die mit 

Ausnehmung eingreift, wobei der eine Teil eine radial der radialen Durchgangsbohrung des einen Teils fluch- 

durchgehende Bohrung aufweist, die eine Spannschrau- ten, daB sich die Spannschraube koaxial in den fluchten- 

be aufnimmt, durch deren Drehung Kopf- und Schaftteil den Bohrungen unter Anlage an den Wanden der Boh- 

Qber zusammenwirkende, die radiale Spannkraft der 30 rungen wenigstens der Spannelemente erstreckt und die 

Spannschraube teilweise in eine axiale Spannkraft um- Spannelemente formschlGssig verbindet, so daB diese 

wandelnde Spannflachen axial miteinander verspannt mittels der Spannschraube zusammenziehbar sind, und 

sind, wobei wenigstens der eine der beiden Teile Aus- daB sich die Aussparungen in Axialrichtung bis zur 

sparungen in seiner Umfangsflache aufweist, die sich Grenzflache zwischen Schaft- und Kopfteii erstrecken 

diametral in bezug auf die Drehachse des Werkzeugs 35 und mit dem jeweils anderen der beiden Teile form- 

gegenaberliegen und jeweils ein Spannelement mit ei- schlQssig verbunden sind 

ner der Spannflachen aufweisen, und wobei der andere Bei dieser Ausbildung braucht zum Losen der Kupp- 

Teil die anderen Spannflachen aufweist lung lediglich die Spannschraube geldst zu werden, ohne 

Bei einem bekannten Bohrwerkzeug dieser Art ist die eine vorbestimmte Lage des Bohrwerkzeugs einhalten 

stirnseitige Ausnehmung im Schaftteil als Zylinderboh- 40 zu mussen. Die Kupplung laflt sich daher einfacher auf 

rung ausgebildet, deren Wand an sich diametral in be- Wunsch Idsen. Ferner wird das zwischen Kopf- und 

zug auf die Drehachse gegenQberliegenden Stellen mit Schaftteil auftretende Drehmoment in einem verhaitnis- 

die Aussparungen bildenden Gewindebohrungen verse- maBig groBen Abstand von der Drehachse aufgenom- 

hen ist Die eine Gewindebohrung enthait eine Kopf- men, so daB ein groBes Drehmoment zwischen Kopf- 

schraube mit einer konischen Vertiefung in der Stirnsei- 45 und Schaftteil ohne zusatzliche axiale Drehmoment- 

te ihres Schaftes, wahrend die andere Gewindebohrung Obertragungsbolzen zwischen diesen beiden Teilen 

eine Schraube mit einer kegelfdrmigen Schaftspitze auf- ubertragen werden kann. Daruber hinaus wirken die 

weist Die Gewindebohrungen sind axial gegenGber der Axialkomponenten der Spannkraft in einem groBeren 

im Vorsprung des Kopfteils ausgebildeten radialen radialen Abstand von der Drehachse auf den Kopfteii 

Durchgangsbohrung versetzt Diese radiale Durch- 50 ein. Der Kopfteii halt daher hohen Radialkratten ohne 

gangsbohrung enthait einen Bolzen mit einer kegelf 6r- Kippneigung stand 

migen Spitze am einen Ende, die in die kegelfdrnuge Vorzugsweise ist dafQr gesorgt, daB die Bohrungen 

Vertiefung der Kopfschraube eingreift, und am anderen der Spannelemente gegensinnige Gewinde aufweisen 

Ende eine kegelfdrmige Vertiefung, in die die kegelfdr- und die Spannschraube mit gegensinnigen Gewindeab- 

mige Spitze der anderen Schraube eingreift Aufgrund 55 schnitten in die Gewindebohrungen der Spannelemente 

der axialen Versetzung der Gewindebohrungen gegen- eingreift Zum Spannen und Losen der Spannschraube 

Qber der radialen Durchgangsbohrung ergibt sich beim genQgt daher eine geringfQgige Drehung der Spann- 

Spannen der mit der Kegelspitze versehenen Schraube schraube, so daB ein sehr rascher Werkzeugwechsel 

eine axiale Relatiwerschiebung von Kopfteii und mGglichist 

Schaftteil, so daB diese mit ihren einander zugekehrten eo Ferner ist es gQnstig, wenn sich die Spannelemente 

Stirnflachen aneinandergezogen werden, um Schaft- axial Qber die Grenzflache zwischen Schaft- und Kopf- 

und Kopfteii fest miteinander zu kuppeln. Die als teil hinweg in Nuten am Umfang des anderen der beiden 

Spannflachen zusammenwirkenden Kegelfiachen der Teile erstrecken und die anderen Spannflachen in diesen 

Schrauben einerseits und des Bolzens andererseits mQs- Nuten ausgebildet sind Hierbei Qbertragen die Spann- 

sen beim Lfisen zum Auswechseln des Kopfteils gegen 65 elemente selbst das zwischen Kopf- und Schaftteil auf- 

einen Kopfteii mit einem anderen Schneidelement voll- tretende Drehmoment 

standig auBer Eingriff gebracht werden, Dabei muB das Vorzugsweise sind die Abmessungen der einen Nut 

Bohrwerkzeug in eine solche Lage gebracht werden, und des sich in diese erstreckenden einen Spannele- 
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ments gr6Ber als die der anderen Nut und des anderen Spannflachen, auf einfache Weise mittels eines Kegel- 
Spannelements. Dies ermoglicht das Zusammenkuppeln f risers herstellen. 

von Kopf- und Schaftteil nur in einer vdrbestimmten Da bei dieser Ausbildung die zu kuppelnden Oder zu 
relativen Drehwinkellage, so daB Umschlagfehler, auf- trennenden Teile durch eine Verschiebung der zur 
grand unterschiedlicher Fertigungstoleranzen beider- 5 Drehachse des Bohrwerkzeugs miteinander gekuppelt 
seits der Drehachse, vermieden werden. oder getrennt werden, kann zur Zentrierung beim Kup- 

Die zusammenwirkenden Spannflachen kdnnen eben peln der Teile dafur gesorgt sein, daB die Kupplungssei- 
und gegensinnig schrag sein. Sie Iiegen daher groBfla- te des einen Teils von Schaft- und Kopfteil mit einer 
chig aneinander. ohne daB zwischen ihnen eine hohe durchgehenden Quernut und die Kupplungsseite des an- 
Flachenpressungauftritt io deren Teils mit einer in diese Quernut eingreifenden 

Anstelle einer ebenen Ausbildung der Spannflachen Querrippe versehen ist, daB die Querrippe eine sich in 
kann auch dafflr gesorgt sein, daB die eine der beiden deren Langsrichtung erstreckende Gewmdebohrung 
zusammenwirkenden Spannflachen durch eine Quernut mit einer darin eingeschraubten Stellschraube aufweist 
mit teilkreisfdrmigem Querschnitt und die andere durch und daB an der Kupplungsseite des einen Teils em Soft 
einen Zylinderbolzen gebildet ist, der durch Querboh- is axial vorsteht, der durch einen Ungsschlitz der Quer- 
rungen in den Seitenwanden einer der Aussparungen rippe des anderen Teils in deren Gewindebohrung vbr 
hindurchgefOhrt ist und einen kleineren Durchmesser der Stirnseite der Stellschraube eingreift Die Stell- 
als die Quernut aufweist, und daB die Quernut an der der schraube kann hierbei so verstellt werden, daB sie unter 
Grenzflache zwischen Schaft- und Kopfteil abgekehr- seitlicher Anlage an dem Stift die beiden gekuppelten 
ten Seite des Zyiinderbolzens anliegt Die im Quer- 20 Teile quer ziir Drehachse relativ zueinander so weit 
schnitt teilkreisformige Quernut l&Bt sich auf einfache verschiebt,bissiegenauzentriertsind 
Weise durch Ausbildung einer Querbohrung und axiales Statt die Spannelemente die Grenzflache zwischen 
Wegfrasen eines Teils der die Querbohrung begrenzen- Kopfund Schaftteil Qberbrucken zu lassen, ist es auch 
den Wand herstellen, wahrend es sich bei dem Zylinder- mdglich, am anderen der beiden Teile axiale Fortsatze 
bolzen urn ein einf aches gangiges Bauelement handelt 25 vorzusehen, die in die Ausnehmungen ragen und an in- 

Sodann kdnnen die die Spannschraube aufnehmen- ren freien Enden mit den anderen Spannflachen verse- 
den Spannelemente auBerhalb der aneinanderanliegen- hen sind. Die Spannelemente brauchen dann nicht das 
den Spannfllchen einen radialen Abstand vom Boden Drehmoment zwischen Kopf- und Schaftteil aufzuneh- 
der diese Spannelemente aufnehmenden Nuten aufwei- men, sondern lediglich die Spannkrafte. Ferner entfifflt 
sen. Auf diese Weise ist sichergesteUt, daB nur die 30 die Schwierigkeit, in den Nuten schrage Spannflachen 
Spannflachen beim Spannen und nicht die anderen ein- auszubilden. 

ander zugekehrten Hachen der Spannelemente einer- Die Fortsatze kdnnen in axialen Nuten des anderen 
seits und der Aussparungen andererseits miteinander in der beiden Teile festgeschraubte Platten sein. Diese 
Berflhrung kommen, so daB sich eine definierte, von kdnnen dann fur alle Arten von Kopfteilen, die den ver- 
HersteUungstoleranzen unabhangige Verspannung er- 35 schiedensten Schneidelementen angepaflt smd, verwen- 
gibt det werden. 

Hierbei kann dafur gesorgt sein, daB die die Spann- Auch hierbei kdnnen die Abmessungen der einen 
schraube aufnehmenden Spannelemente auf der der Ausnehmung und des einen in diese ragenden Fortsat- 
Grenzflache zwischen Schaft- und Kopfteil abgekehr- zes grdBer als die der anderen Ausnehmung und des 
ten Seite der Spannschraube eine durchgehende Gewin- 40 anderen Fortsatzes sein, um das Zusammenkuppeln von 
debohrung mit jeweils einer eine konische Spitze auf- Kopf- und SchaftteU in nur einer Drehwinkellage zu 
weisenden Stiftschraube aufweisen, daB die diese ermdglichenundUniscMagfehlerzuvenneiden. 
Spannelemente aufnehmenden Nuten eine die konische Ferner kann dafur gesorgt sein, daB zwischen den 
Spitze aufnehmende konische Vertiefung im Boden auf- Spannelementen und dem Boden der Ausnehmungen 
weisen und daB der Achsabstand der Vertiefungen von 45 Druckfedern angeordnet sind Diese Druckfedern drfik- 
der Spannschraube grdBer als der Achsabstand der ken die Spannelemente beim Ldsen der Spannschraube 
Stiftschrauben von der Spannschraube ist Diese Stift- radial nach auBen und sorgen beim Ldsen der Spann- 
schrauben ermdglichen einen Spielausgleich zwischen schraube fur eine symmetrische Lage der Spannelemen- 
der Spannschraube und den sie aufnehmenden Gewin- te in bezug auf die Drehachse, ohne die Spannschraube 
debohrungen sowie eine zusatzliche axiale Verspan- 50 mit den Spannelementen manuell zentrieren zu mflssen, 
nung von Schaft- und KopfteiL um Schaft- und Kopfteil zu trennen. 

Eine andere Ausbildung kann darin bestehen, daB die Die Erfindung und ihre Weiterbildungen werden 
Spannelemente etwa T-fdrmig sind und ihr Querstflck nachstehend anhand der Zeichnung bevorzugter Aus- 
jeweils in eine durchgehende, radial auBere Quernut des fflhrungsbeispiele naher beschrieben. Es zeigen: 
einen Teils von Schaft- und Kopfteil und ihr mittleres 55 Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Teil eines ersten Aus- 
Langsstuck in eine zur Grenzflache hin offene axiale fflhrungsbeispiels eines erfmdungsgemaBen Bohrwerk- 
Nut des anderen Teils eingreift, daB die zusammenwir- zeugs, 

kenden Spannflachen eben und gegensinnig schrag sind Fig. 2 einen Axialschnitt des Bohrwerkzeugs nach 
daB jede dieser Quernuten auf ihrer der Grenzflache Fig. 1 

benachbarten Seite die eine der zusammenwirkenden 60 Fig. 3 die Vorderansicht des Schaftteils des Bohrwerk- 
Spannflachen aufweist und die der Grenzflache benach- zeugs nach Fig. 1, 

barteSeitenwandjeder dieser Quernuten um die radiale Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Teil eines zweiten 
Dicke des Langsstucks niedriger als ihre andere Seiten- AusfQhrungsbeispiels eines erfmdungsgemaBen Bohr- 
wand ist und daB das Querstflck mit der anderen der werkzeugs, 

zusammenwirkenden Spannflachen versehen ist Bei 65 Fig. 5 einen Axialschnitt des Bohrwerkzeugs nach 
dieser Ausbildung lassen sich die Spannelemente und Fig. 4, 

die sie aufnehmenden Quernuten, insbesondere die sich Fig. 6 einen vergrdBerten Ausschmtt der Rg. 5 t 
uber die gesamte Lange des Querstucks erstreckenden Fig. 7 einen Teil des Bohrwerkzeugs nach Fig. 5 m 
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Draufsicht, zur Grenzflache 25 zwischen Schaftteil 1 und Kopfteil 2 

Fig. 8 einen abgewandelten Kopfteil des Bohrwerk- durchgehende Nuten, deren eines Ende abgerundet ist 

zeugs nach Fig. 1, Der Kopfteil 2 hat in der dem Schaftteil 1 zugekehr- 

Fig. 9 einen anderen abgewandelten Kopfteil des ten Stirnfiache eine Ausnehmung 26 in Form einer ab- 

Bohrwerkzeugs nach Fig. 1, 5 gestuften zyiindrischen Bohrung, in die der Vorsprung 

Fig. 10 einen Ausschnitt aus einem weiteren Ausfflh- 12 passend eingreift Ferner ist der Kopfteil 2 mit sich 

rungsbeispiel eines erfindungsgemiBen Bohrwerkzeugs diametral gegenuberiiegenden Nuten 27 und 28 in sei- 

im Axialschnttt, ner Umfangsfllche versehen, die sich ebenfalls axial his 

Fig. 11 eine Draufsicht auf das Bohrwerkzeug nach zur Grenzflache 25 erstrecken und am anderen Ende 

F|g. 10, io eine abgerundete Endwand aufweisen. Die Nuten 27 

Fig. 12 einen Teil des Schaftteils des Bohrwerkzeugs und 23 haben in Umfangsrichtung die gleiche Breite und 

nach Fig. 10, fluchten miteinander. Das Spannelement 20 erstreckt 

Fig. 13 eine Unteransicht eines Spannelements des sich lings beider Nuten 27 und 23, so daB es die Grenz- 

Bohrwerkzeugs nach Fig. 10, flache 25 QberbrQckt 

Fig. 14 einen Ausschnitt aus einem weiteren AusfGh- 15 Auch die Nuten 28 und 24 fluchten miteinander und 

rungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Bohrwerkzeugs haben die gleiche Breite in Umfangsrichtung. Das 

imAxialschnitt, Spannelement 21 erstreckt sich ebenfalls in Langsrich- 

Fig. 15 eine Draufsicht auf das Bohrwerkzeug nach tung beider Nuten 24 und 28 fiber die Grenzflache 25 

Fig. 14, hinweg. Die Breite der Nuten 23, 27 und des Spannele- 

Fig. 16 einen Teil des Schaftteils des Bohrwerkzeugs 20 ments 20 ist geringf Qgig kleiner als die der Nuten 24, 28 

nach Fig. 14, und des Spannelements 21, so daB Schaftteil 1 und Kopf- 

Flg. 17 eine Unteransicht eines Spannelements des teil 2 nur in der dargestellten relativen Drehwinkellage 

Bohrwerkzeugs nach Fig. 14, miteinander kuppelbar sind, urn Umschlagfehler auf- 

Fig. 18 eine Draufsicht auf einen Teil eines weiteren grund unterschiedlicher Fertigungstoleranzen beider- 

Ausfuhrungsbeispiels eines erfindungsgemaBen Bohr- 25 seits der Drehachse 11 zuvermeiden. 



Die Spannelemente 20 und 21 haben schrag zur Dreh- 
Fig. 19 den Schnitt I-I nach Fig. 18, achse 11 geneigte ebene Spannflachen 29. Auch der 

Fig- 20 den Schnitt IMI nach Fig. 18, Kopfteil 2 hat in den Nuten 27 und 28 jeweils eine unter 

Fig. 21 die Kupplungsseite des Kopfteils des AusfQh- dem gleichen Winkel wie die Spannflachen 29 schrag 
rungsbeispiels nach Fig. 18 und 30 zur Drehachse 1 1 geneigte ebene Spannflachen 30 (sie- 

Fig. 22 die Kupplungsseite des Schaftteils des Aus- he insbesondere Fig. 2, 8 und 9). 
fflhrungsbeispiels nach Fig. 18. Die Spannelemente 20 und 21 sind ferner auf ihrer 

Das Bohrwerkzeug nach den Fig. 1 bis 3 hat einen radial inneren Seite mit Bohrungen 31 versehen, in de- 
Schaftteil 1 und einen Kopfteil 2. Der Schaftteil 1 wird nen Druckfedern 32 angeordnet sind, die sich einerseits 
mit einem nicht dargestellten Einspannkegel in ein 35 am Boden der Bohrungen 31 und andererseits am Vor- 
Spannfutter einer nicht dargestellten Werkzeugmaschi- sprung 12 abstQtzea so daB die Spannelemente 20 und 
ne eingespannt Der Kopfteil 2 dient als Halter fur ein 21 unter radial nach auBen wirkender Federvorspan- 
Schneidelement 3 in Form eines Spitz bohrmessers, das nungstehen. 

in einem Klemmschlitz 4 zwischen zwei Klemmschen- In der Lage nach den Fig. 1 und 2 sind die Teile 1 und 
keln 5 und 6 mittels Klemmschrauben 7 und 8 festge- 40 2 fest miteinander verbunden. Um sie zu trennen und 
klemmt ist Zwei SpanabfQhrungsnuten 9 und 10 liegen den Kopfteil 2 gegen einen anderen Kopfteil auszu- 
sich diametral in bezug auf die Drehachse 11 des Bohr- wechseln, braucht die Spannschraube 15 lediglich um 
werkzeugs gegenQber und setzen sich im Schaftteil 1 etwa eine dreiviertel Umdrehung mittels des Sechskant- 
fort schlQssels gedreht zu werden, so daB die Spannelemente 

Schaftteil 1 und Kopfteil 2 sind lOsbar miteinander 45 20 und 21 radial nach aussen gedrOckt werden. Nach 
verbunden um den Kopfteil 2 gegen einen anderen dem Entfernen des Sechskantschlussels sorgen die 
Kopfteil 2b fur zwei Wendeschneidplatten 3a nach Druckfedern 32 fOr eine Zentrierung der Spanneleraen- 
Flg. 8 oder einen Kopfteil 2c mit nur einer Schneidplatte te 20 und 21 relativ zur Drehachse 11, so daB der Kopf- 
3b nach Fig. 9 auszuwechsein. teil 2 axial vom Schaftteil 1 abgezogen und der andere 

Nachstehend wird nur die Verbindung des Kopfteils 2 50 Kopfteil auf den Vorsprung 12 aufgeschoben werden 
mit dem Schaftteil 1 beschrieben, da die Verbindung der kann. Durch eine RQckdrehung der Spannschraube 15 
Kopfteile 2b und 2c mit dem Schaftteil 1 in gleicher um etwa 270° werden dann die Spannflachen 29 und 30 
Weise ausgebildet ist zur Anlage gebracht und der betreffende Kopfteil mit 

Der Schaftteil 1 hat an seiner dem Kopfteil 2 zuge- dem Schaftteil 1 axial verspannt, wie es fQr den Kopfteil 
kehrten Stirnseite einen axialen Vorsprung 12 in Form 55 2 in den Fig. 1 und 2 dargestellt ist 
eines abgestuften zyiindrischen Zapfens mit einer ko- Das AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 7 unter- 
axialen Bohrung 13 fur KQhlflassigkeit und einer radial scheidet sich von dem ersten AusfQhrungsbeispiel zum 
durchgehenden Bohrung 14. Durch die Bohrung 14 er- einen darin, daB die eine Spannflache 29a der beiden 
streckt sich eine an dieser anliegende Spannschraube 15, zusammenwirkenden Spannflachen 29a, 30a durch eine 
die mit gegensinnige Gewinde aufweisenden Gewinde- 60 einen teilkreisfdrmigen Querschnitt aufweisende Quer- 
abschnitten 16 und 17 in gegensinnige Gewinde aufwei- nut 33 auf der radial inneren Seite der Spannelemente 
sende Bohrungen 18 und 19 von Spannelementen 20 und 20a und 21a in einem axialen, in die Nut 27a bzw. 28a 
21 eingreift Die Spannschraube 15 hat an jedem Ende eingreifenden Fortsatz und die andere Spannflache 30a 
einen Innensechskant 22 zur EinfOhrung eines Sechs- durch einen Zylinderbolzen 34 gebildet ist, der durch 
kantschlussels. 65 Querbohrungen 36 in den Seitenwanden der Nuten 27a 

Die Spannelemente 20 und 21 sitzen jeweils in einer und 28a hindurchgefGhrt ist und einen kleineren Durch- 
Aussparung 23 bzw. 24 in der Umfangsflache des messer als die Quernut 33 aufweist Die Quernut 33 und 
Schaftteils 1. Die Aussparungen 23 und 24 sind axial bis damit die Spannflache 30a liegt an der der Grenzflache 
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25 zwischen Schaftteil la und Kopftei) 2a abgekehrten den Spannflachen 29 der Spannelemente 206 und 2tb 

Seite des Zylinderbolzens 34 an der dort liegenden zusammenwirken. 

Spannflache 29a an. Die in Fig. 6 als Punkt eingezeich- Wahrend in den Fig. 10 und 11 der Schaftteil tb mit 

nete Mitte der sich berflhrenden Spannflachen 29a und dem Kopfteil 2d verbunden ist, ist der Kopftei! 2dm Fig. 

30a hat von einer radialen Querebene 36 einen Winkel- 5 12 abgetrennt, wobei die fui Fig. 10 nicht dargestellten) 

abstand p von 0° bis 50°, vorzugsweise etwa 45°, wobei Druckfedern 32 die Spannelemente 206 und 2\b ausem- 

ein groBerer Winkel fi als 0° fur eine zusatzliche, die anderdrucken und zentrieren. 

beiden Teiie la und 2a zusammenziehende Axialkompo- Die Bohrung 26a ist konisch, jedoch im Schaftteil tb 

nente der radialen Spannkraft der Spaimschraube 15 ausgebildet. wahrend der Vorsprung 12a ebenfalls ko- 

sorgL Die Ausbildung der leicht gewdlbten Spannfla- 10 nisch,aber am Kopfteil Mausgebildet ist 

chen 29a und 30a ist insofern etwas einfacher als die der Statt die Fortsatze 39 am Kopfteil 2d anzuschrauben, 

ebenen Spannflachen 29 und 30 bei dem ersten AusfQh- kdnnen sie audi einteilig mit diesem ausgebildet sein. 

rungsbeispiel weil nicht nur die Bohrungen 35. sondern Die getrennte Ausbildung hat jedoch den Vorteil, daB 

auch die Quernut 33 durch Bohren hergestellt werden die Fortsatze 39 fur verschiedene Kopfteile verwendet 

kann, wobei im Falle der Quernut 33 die Bohrung zu- 15 werden kdnnen. 

nachst in voiles Material der Spannelemente 20a und Bei der dargestellten getrennten Ausbildung der 

21a ausgefQhrt und dann die Spannelemente bis auf die Fortsatze 39 ist es vorteilhaft, sie auf der radial inneren 

axialen Fortsatze weggefrast werden, so daB nur die Seite mit einer Quernut 41 auf der der Grenzflache^ 

teilkreisfdrmigen Quernuten 33 verbleiben. Die ebenen zugekehrten Seite der Schrauben 40 zu versehen, so daB 

Spannflachen 30 kdnnen dagegen praktisch nur mittels 20 die Fortsatze 39 beim Spannen der Spannschraube 15 

eines Fmgerfrasers, der in eine der gewQnschten durch das Zusammenziehen der Spannelemente 20* 

Schraglage der Spannflachen 30 entsprechendeSchrag- und 21b, gegebenenfalls unter geringfQgiger Verbie- 

lage eingestelh werden muB, und die Spannflachen 29 gung ihres die Spannflache 30 aufweisenden Abschnitts 

dagegen praktisch nur mittels eines Kegelfrasers herge- fest gegen den Boden der jeweiligen Nut 23 bzw. 24 

stellt werden, dessen Kegelwinkel genau der Schragstel- 25 gezogen werden, so daB sich eme defimerte Anlage der 

lung des Fingerfrasers entsprechen mufl. Dies ist auf- Fortsatze 39 am Boden der Nuten 23 und 24 ergibt, die 

wendiger als die Ausbildung von Bohrungen und eines fQr einen zusatzlichen Halt des Kopfteils 20d am Scnaft- 

Zylinderbolzens. ~ teU 1* sorgt, ohne daB der Kopfteil 2d relativ zum 

We die Fig. 5 und 6 zeigen, haben die Spannelemente Schaftteil tb wahrend des Betriebs vibriert oder wak- 

20a und 21a auBerhalb der aneinanderanliegenden 30 kelt 

Spannfladien 29a und 30a einen geringfugigen radialen Das AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 14 bis 17 un- 

Abstand vom Boden der Nuten 23a und 27a bzw. 24a terscheidet sich von dem nach den Fig. 10 bis 13 lecng- 

und 28a. Dadurch ist sichergestellt, daB die Spannfla- lich dadurch, daB die Spannelemente 20cund21cebenso 

chen 29a und 30a tatsachlich miteinander in Beruhrung wie bei dem AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 7 

kommen. 35 mit einer Gewindebohrung 37 und einer Stiftschraube 

Zum anderen and die Spannelemente 20a und 21a bei 38 und die Nuten 23a und 24a im Schaftteil lc mit einer 

dem AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 4 und 7, abwei- kegelformigen Vertiefung 38a versehen sind. Insoweit 

chend von dem ersten Ausffihrungsbeispiel, auf der der ist die Wirkungsweise auch die gleiche wie bei dem 

Grenzflache 25 zwischen Schaftteil la und Kopfteil 2a AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 4 bis 7. 
abgekehrten Seite der Spannschraube 15 mit einer 40 Bei dem AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 18 bis 22 

durchgehenden Gewindebohrung 37 versehen, in die je- ist der Schaftteil Idnicht zylindrisch, sondern vierkantig, 

weils eine Stiftschraube 38 mit konischer Spitze einge- ebenso der daran angekuppelte Abschmtt desKopfteite 

schraubt ist Sodann haben die Nuten 23a und 24a im 2e. Ebenso wie bei dem AusfQhrungsbeispiel des Kopf- 

Boden eine konische Vertiefung 38a, in die die koni- teils nach den Fig. 8 und 9 ist das Schneidelement erne 
schen Spitzen der Stiftschrauben 38 jeweils eingreifen 45 Wendeschneidplatte 3a 

und deren Achsabstand von der Spannschraube 15 et- Die Spannelemente 20d und 21tf haben die Form ei- 

was grdBer als der Achsabstand der Stiftschrauben 38 nes T\ dessen QuerstQck auf semer radial inneren Seite 

von der Spannschraube 15 ist Die Stiftschrauben 38 nach Fig. 20 die eine ebene, schrag zur Drehachse 11 

sorgen im gespannten Zustand, neben einer gewissen verlaufende Spannflache 296 aufweist Das QuerstQck 
zusatzlichen axialen Verspannung der TeUe la und 2a, 50 jedes Spannelements 2Wund 2td greift jeweils m cme 

fQr einen Spielausgleich zwischen den Gewindeab- von zwei radial auBeren, sidi diametral gegenQberue- 

schnitten 16 und 17 der Spannschraube 15 einerseits und genden Quernuten 42 des Kopfteils 2e em. Die Quernu- 

den Gewindebohrungen 18 und 19 der Spannelemente ten 42 weisen jeweils auf ihre der Grenzflfiche 25 be- 

20a und 21a andererseits. Sie kdnnen ihre einmal einge- nachbarten Seite die Spannflache 30b auf, die nut der 
steflte radiale Lage bei einem Wechsel des Kopfteils 55 Spannflache 29b zusammenwirkt Die der Grenzflache 

beibehalten, so daB nach wie vor lediglich de Spann- 25 benachbarte Seitenwand 43 jeder Quernut 42 1st um 

schraube 15 geldst und gespanntzu werden braucht die radiale Dicke des LangsstQcks des T-f6nmgen 

Das AusfQhrungsbeispiel nach den Fig. 10 bis 13 un- Spannelements 20d bzw. 21d niedriger als ihre andere 

terscheidet sich von dem nach den Fig. 1 bis 3 im Prinzip Seitenwand 44. Die Kupplungsseite des Kopfteus 2e 1st 
nur dadurch, daB die Spannelemente 206 und 2tb axial go mit einer durchgehenden Quernut 45 und die Kupp- 

kQrzer ausgebildet and, so daB sie die Grenzflache 25 lungsseite des Schaftteils id mit einer in diese Quernut 

zwischen Kopfteil 2d und Schaftteil tb nicht QberbrQk- 45 eingreifenden Querrippe 46 versehen. Die Quernppe 

ken. Dagegen ist der Kopfteil 2d in den Nuten 27b, 2Bb 46 weist eine sich in deren Langsrichtung erstreckende 

mit die Grenzflache 25 Qberbruckenden Fortsatzen 39 Gewindebohrung 47 mh einer darin emgeschraubten 
in Form von Platten versehen, die in den Nuten 27b und 65 Stellschraube 48 auf. Ferner stent an der Kupplungssei- 

28f> mittels Schrauben 40 festgeschraubt sind. Die Fort- te des Kopfteils 2e ein Stift 49 axial vor, der durch einen 

satze 39 sind an ihren in die Nuten 23 und 24 eingreifen- Langsschlitz 50 der Querrippe 46 m deren Gewindeboh- 

den Enden mh den Spannflachen 30 versehen, die mit rung 47 vor der Stirnseite der Stellschraube 48 eingreift 



OS 36 16 230 

11 12 



(vgLinsbesondereFlg. 18). 

Sodann sind die Spannelemente 2Qd und 2id in ihrem 
mittleren LSngsstQck mit den Gewindebohrungen 18 
und 19 sowie 37 fQr die Spannschraube 15 bzw. die 
Stiftschrauben 38 versehen, die wiederum in konische 5 
Vertiefungen 38a des Schaftteils id in den die Langs- 
stQcke der Spannelemente 20c/ und 2id aufnehmenden 
axialen Nuten 23a und 24a eingreifen. 

Bei dieser Ausbildung kdnnen die Quernuten 42 und 
damit die Spannfliche 30Z> leicht mittels eines Kegelfra- io 
sers hergestellt werden. 
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